Innotec Produkte
Technische Infos

Repaplast Primer

Basis:

Dichte:

Konsistenz:

Losungsmittel:
Flammpunkt:
Temperaturbestdndigkeit:
Verarbeitungsbedingungen:
Untergrund:

Vorbereitung des Untergrundes:

Applikation:

Offene Verarbeitungszeit:
Trockenzeit:

Empfohlene Schichtdicke:
Uberlackierbarkeit:

Material-Reinigung:
Reinigung der Hdnde:
Haltbarkeit:
Lagerbedingungen:
Batchcodetyp:
EAN-Code:

Techno AG | Butthollenring 31 | 4147 Aesch BL
Tel. 061 717 90 02 | Fax 061 711 38 58
info@techno-ag.ch | www.techno-ag.ch

)

&

Reparatur-
Systeme

ol D

Haftvermittler auf Polymerbasis

700 kg/m?

flissig (spriihfertig aus der Aerosoldose)

Mischung aus aromatischen und aliphatischen Lésungsmitteln
<0°C

-20 °C bis +80 °C

+10 °C bis +30 °C (maximum 80 % relative Luftfeuchtigkeit)

die géingigsten Kunststoffe und Kunststoffmischungen (u.a. PP, PE,
ABS, TPO, Elastomermischungen etc.) und schwierige Materialien
wie Metall, Edelstahl, Stein etc.

flir einen sauberen, trockenen und fettfreien Untergrund sorgen. Den
Untergrund je nach anschliessender Bearbeitung schleifen oder auf-
rauen. Reinigen mit Innotec Repaplast Cleaner Antistatic.

Sprithdose vor Gebrauch gut schiitteln. Spriihabstand *+ 25 cm. In einer
diinnen, gleichmdssigen Schicht anbringen und mindestens 10 Minuten
abliften lassen. Dose nach Gebrauch umdrehen und Ventil leerspri-
hen.

24 Stunden
* 10 Minuten (bei +20 °C)
eine diinne, gleichmdssige Schicht

ausgezeichnet nacht Trocknung, mit nahezu allen modernen Grun-
dierungssystemen und Farbsorten.

mit Innotec Multisol

mit Techno Cleaners, Techno Handreiniger und Wasser
1 Jahr in ungedffneter Originalverpackung

kihl und trocken lagern
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