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Repaplast Structure Coat NF

Basis:

Dichte:

Konsistenz:

Losungsmittel:

Flammpunkt:
Temperaturbestdndigkeit:
UV-Bestdndigkeit:
Losungsmittelbesténdigkeit:

Verarbeitungsbedingungen:

Untergrund:

Vorbereitung des Untergrundes:

Applikation:

Staubtrocken:
Durchhértung:
Empfohlene Schichtdicke:
Schleifbarkeit:
Uberlackierbarkeit:

Material-Reinigung:
Hdndereinigung:
Haltbarkeit:
Lagerbedingungen:

modifiziertes Acrylat, kombiniert mit funktionellen Fiillstoffen
* 790 kg/m?

flissig (spriihfertig in der Aerosoldose)

Kohlenwasserstoffe und Ester

<0°C

-40 °C bis +90 °C

mdssig

mdssig

fuir ein optimales Ergebnis muss die Verarbeitungstemperatur
tber +15 °C (80 % RLF) liegen

die gdingigsten Kunststoffe

fiir einen sauberen, trockenen, staub- und fettfreien Untergrund
sorgen. Den Untergrung mit Innotec Repaplast Cleaner Antistatic
und einem Schleifvlies reinigen, danach mit Innotec Repaplast
Primer New Formula vorbehandeln

die gereinigten und vorbehandelten Kunststoffteile mindestens

10 Minuten abliften lassen. Dose vor Gebrauch 2 Minuten schiitteln,
die Reparaturstelle durch Auftragen von diinnen Schichten mit
Innotec Repaplast Structure Coat NF behanden. Durch Anwendung
unterschiedlichen Diisen (weisse Diise fiir feine und rote Dise fiir
grobe Strukturen) ist es mdglich, die werksoriginale Struktur nachzu-
ahmen. Zur Erzielung des besten Ergebnisses die tibrige Kunststoff-
oberfldche ebenfalls nach Belieben behandeln. Die Arbeit von Innotec
Repaplast Structure Coat NF mit Repaplast Structure Colour Finish
Better Care abschliessen

* 10 Minuten (bei +20 °C)

* 60 Minuten (bei +20 °C/ 100y Schichtdicke)

100u (nass)

nach vollstdndiger Aushdrtung

nach + 20 Minuten (bei +20 °C) mit Innotec Repaplast Colour Finish
Better Care

mit Innotec Multisol

mit Techno Cleaners, Techno Handreiniger und Wasser
1 Jahr in ungeoffneter Originalverpackung

kiihl und trocken lagern
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