Innotec Produkte
Technische Infos

High-Tef Oil
Basis:

Dichte:

Konsistenz:

Viskositat:

Flammpunkt:
Druckfestigkeit:
Temperaturbestdndigkeit:
Wasserbestdndigkeit:
Sdurebestdndigkeit:
Korrosionsschutz:
Eindringungsvermaégen:
Schmiermittelgehalt:
Verarbeitungsbedingungen:
Untergrund:

Vorbereitungen des Untergrundes:

Applikation:

Material-Reinigung:
Hdnde-Reinigung:
Haltbarkeit:
Lagerbedingungen:
Batchcodetyp:
Einzelheiten:

EAN-Code:

O

Schmieren

viskoses Basisol (ISO 220) mit korrosionsschiitzenden Zusdtzen,
angereichert mit einem mikronisierten PTFE-Additiv

773 kg/m?

dickflissig (spriihfertig in der Aerosoldose)

+ 750 mPa.s (+20°C)

<0°C

sehr gut infolge des Zusatzes von PTFE

-50 °C bis +250 °C (wird fester bei Temperaturen unter 0 °C)
das Ol hat gute wasserabweisende Eigenschaften und verseift nicht
bestdndig gegen verdiinnte Sduren

gut

sehr gut, dank des Zusatzes von Fluortensiden

*+60 %

+5 °C bis +40 °C

alle Metallarten und die meisten Kunststoffe

flir einen sauberen, trockenen, fettfreien und nicht-korrodierten
Untergrund sorgen. Den Untergrund mit Innotec Multisol,
Innotec Ultra Clean oder Innotec Power Clean reinigen.

Spriihdose vor Gebrauch gut schiitteln. Direkt auf das zu
schmierende Teil aufspriihen und kurz abliften lassen.

mit Innotec Multisol oder Innotec Power Clean

mit Techno Cleaners, Techno Handreiniger und Wasser
24 Monate in ungedffneter Originalverpackung

kiihl und trocken lagern

F

nie direkt auf einen zu heien Untergrund aufspriihen (> +90°C).
In diesem Fall kdnnten durch die pldtzliche Erhitzung gesund-
heitsschddliche Ddmpfe freigesetzt werden. OEM-Genehmigung
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