Innotec Produkte
Technische Infos

Multi Spray 1000

Basis:

Dichte:

Konsistenz:

Viskositdt:

Flammpunkt:
Druckfestigkeit:
Temperaturbestdndigkeit:
Wasserbestdndigkeit:

Sdurebestdndigkeit:

Korrosionsschutz:

Eindringungsvermogen:
Schmiermittelgehalt:
Tests:

Verarbeitungsbedingungen:
Untergrund:

Vorbereitungen des Untergrundes:

Applikation:

Material-Reinigung:
Hdnde-Reinigung:
Haltbarkeit:
Lagerbedingungen:
Batchcodetyp:
Einzelheiten:
EAN-Code:

O

Schmieren

Mineraldl mit speziellen Additiven

718 kg/m?

flussig (spriihfertig in der Aerosoldose)
17.5 mPa.s (bei +50 °C)

<0°C

minimal

-20 °C bis +120 °C

gut gegen kondensierende Feuchtigkeit, mdssig gegen gespritztes
Wasser

gut gegen saueren Dunst, mdssig gegen sauere Fliissigkeiten

kein Rost nach 1000 Stunden (Stahlplatten bei relativer
Luftfeuchtigkeit von 95%)

kein Rost nach 50 Stunden Salzspriihschleierpriifung,
beginnender Rost nach 100 Stunden

gut
25 %

entspricht den Anforderungen der NSF fiir die Kategorie H2,
Registrierungsnummer: 153349

-20 °C bis +40 °C
alle Metallarten, Gummi, Kunststoffe, ausser Perspex

fiir einen sauberen, trockenen, fettfreien und nicht-korrodierten
Untergrund sorgen.

Spriihdose vor Gebrauch gut schiitteln. Bei Verwendung als
Schmiermittel, das Produkt direkt auf das zu schmierende Teil spriihen.
Bei Verwendung als Kunststoff- und Gummischutz, das Produkt direkt
aufspriihen (Spriihabstand 15-20 cm) bzw. mit einem Tuch oder
Schwamm anbringen. Zur Erzielung eines schonen Glanzes den
Kunststoff kurz mit einem sauberen, trockenen Multisoft polieren.

mit Innotec Multisol oder Innotec Power Clean

mit Techno Cleaners, Techno Handreiniger und Wasser
24 Monate in ungedffneter Originalverpackung

kiihl und trocken lagern

F

OEM-Genehmigung
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