Innotec Produkte
Technische Infos

2C-Metal

Basis:

Dichte:

Konsistenz:

Hdrte:

Klebekraft:

Bruchfestigkeit (Zugfestigkeit):
Temperaturbestdndigkeit:

Spitzentemperaturbestdndigkeit:

UV-Bestdndigkeit:
Wasserbestdndigkeit:
Sdurebestdndigkeit:
Standvermogen:
Schrumpfung:
Verarbeitungsbedingungen:
Untergrund:

Vorbereitung des Untergrundes:

Applikation:

Durchhértung:
Material-Reinigung:
Reinigung der Hdnde:
Haltbarkeit:
Lagerbedingungen:

O

Kleben &
Sichern

ol D

Komponente A: Epoxyharzund mineralische Zusitze
KomponenteB: Mercaptanund mineralische Zusdtze

1770 kg/m?
pastds, nach Durchhdrtung hart
60 (Shore D), 72 Stunden getaucht im Wasser (bei +70° C)

> 1.0 N/mm?

6.20 N/mm?

-50 °C bis +121 °C

+250 °C (maximum 2 Stunden)
gut

gut

mdssig

gut

keine

+5 °C bis +60 °C

Ferro- und Non-Ferro-Metalle, Holz, Keramik, Naturstein, Glas,
harte Kunststoffe(n). Nicht geeignet auf weichen Kunststoffen,
auf Polyethylen, Polypropylen und Teflon.

fur einen sauberen, trockenen und fettfreien Untergrund sorgen.
Den Untergrund mit Innotec Multisoll oder Innotec Seal and Bond
Remover reinigen. Kunststoffuntergriinde mit Innotec Repaplast
Cleaner Antistatic reinigen.

sorgfdltig zu einer gleichférmigen Masse kneten. Binnen 3 bis

4 Minuten von Hand fest auf den Untergrund andriicken. Eventuell
mit einem nassen Finger oder einem feuchten Tuch gldtten. Nach
dem Aushdrten leicht zu bearbeiten, sei es durch Sdgen, Feilen,
Bohren, Gewindeschneiden oder Schleifen.

15 Minuten bei +20 °C. Vollstdndig ausgehdrtet nach 24 Stunden.
mit Innotec Multisol

mit Techno Cleaners, Techno Handreiniger und Wasser

2 Jahre in ungedffneter Originalverpackung

kiihl und trocken lagern

Batchcodetyp: F
EAN-Code: 5400563027714
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