Innotec Produkte
Technische Infos

Quick Bond Activator

Basis:

Dichte:

Konsistenz:

Viskositdt:

Losungsmittel:

Flammpunkt:
Verarbeitungsbedingungen:
Untergrund:

Vorbereitung des Untergrundes:

Applikation:

Material-Reinigung:
Reinigung der Hdnde:
Haltbarkeit:
Lagerbedingungen:
Batchcodetyp:
EAN-Code:
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aliphatischer Kohlenwasserstoff

599 kg/m?

diinnflussig

1 25 mPa.s

Mischung aus Aliphaten

<0°C

+5 °C bis +35 °C

nahezu alle modernen Kunststoffe und Metalle

flir einen sauberen, trockenen und fettfreien Untergrund sorgen. Den
Untergrund aufrauen oder schleifen. Metalluntergriinde mit Innotec
Multisol oder Innotec Seal and Bond Remover reinigen. Kunststoff-
untergriinde mit Innotec Repaplast Cleaner Antistatic reinigen und
mit Innotec Repaplast Primer New Formula vorbehandeln.

bei Verklebungen

Einen Teil mit einer diinnen Schicht Quick Bond versehen, den anderen
Teil mit einer diinnen Schicht Quick Bond Activator bespriihen. Beide
Teile zusammenfiigen. Einige Minuten warten, bis Quick Bond
getrocknet ist.

bei Reparaturen

Innote Quick Bond Activator nach 30 Sekunden diinn auf das mit Inno-
tec Quick Bond reparierte Teil spriihen. Anschliessend erfolgt die Aus-
hdrtung innerhalb einiger Sekunden.

mit Innotec Multisol

mit Techno Cleaners, Techno Handreiniger und Wasser
3 Jahre in ungedffneter Originalverpackung

kiihl und trocken lagern
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